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作業時間の実績集計を簡素化する 
【問題】製造にかかる作業時間を測る手段がなかった。 

【解決】バーコードによる作業データ収集により、簡単に且つ正確 

に作業時間の履歴を残すことができるため、 作業に負担をかけずに 

時間を測ることができます。 

＜組立作業時間の管理の例＞ 

①あらかじめ担当者のバーコードをハンディターミナルにセッ 

トしておく。 

②作業終了時に工程票の手配番号バーコードを読ませまる。 

③かかった時間を１０キーで入力する。 時間は作業者の自己申 

告になる。 

④ＰＣにデータを転送して手配番号と時間を集計する。


