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２．桁数抜き出し照合 

自動車部品 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

＜＜＜＜かんばんかんばんかんばんかんばん照合照合照合照合のののの例例例例＞＞＞＞    

①客先かんばんの品番バーコードをハンデ

ィターミナルを使って読ませる。 

②社内現品票の品番バーコードを読ませ

る。 

③照合結果が間違っていれば、ビープ音と

液晶画面のＮＧメッセージがお知らせしま

す。 

自動車部品製造業自動車部品製造業自動車部品製造業自動車部品製造業・・・・かんばんのかんばんのかんばんのかんばんのバーコードバーコードバーコードバーコード照合照合照合照合    

誤出荷誤出荷誤出荷誤出荷／／／／納品間違納品間違納品間違納品間違いいいいをををを防止防止防止防止するするするする    
【【【【問題問題問題問題】】】】目視による品番の確認／納品場所の確認をしていたため、

商品を間違えて出荷してしまった。 

 

【【【【解決解決解決解決】】】】バーコードによる照合により、迅速に且つ確実に品番や納

品場所をチェックできるため、誤出荷を防ぐことができます。 

日栄日栄日栄日栄インテックインテックインテックインテック株式会社株式会社株式会社株式会社    

バーコードデータ 

54321 54321 54321 54321 FFTA11RS FFTA11RS FFTA11RS FFTA11RS 0070201B0070201B0070201B0070201B    

バーコードデータ 

FFTA11RS FFTA11RS FFTA11RS FFTA11RS 008995008995008995008995    バーコードデータ 

FFTA10AUSBFFTA10AUSBFFTA10AUSBFFTA10AUSB008989008989008989008989    

照合照合照合照合    

結果ＮＧＮＧＮＧＮＧ    

７桁目から１０桁 

１桁目から１０桁 
１桁目から１０桁 

ＮＬＮＬＮＬＮＬ９７２３９７２３９７２３９７２３ＣＫＣＫＣＫＣＫ    

照合照合照合照合    

結果ＯＫＯＫＯＫＯＫ    
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３．ピッキングリストと現品の照合 

棚から商品を 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

ピッキングリストピッキングリストピッキングリストピッキングリストとととと商品商品商品商品ののののバーコードバーコードバーコードバーコード照合照合照合照合    

誤出荷誤出荷誤出荷誤出荷／／／／異品種混入異品種混入異品種混入異品種混入をををを防止防止防止防止するするするする    【【【【問題問題問題問題】】】】ピッキングにおいて目視確認であったため、商品を間違えて出荷し

てしまった。 

 

【【【【解決解決解決解決】】】】バーコードによる照合により、迅速に且つ確実に商品名を確認でき

るため、誤出荷を防ぐことができます。 

＜＜＜＜商品商品商品商品ピッキングピッキングピッキングピッキングのののの例例例例＞＞＞＞    

①出荷指示書の型番バーコードを

ハンディターミナルを使って読ま

せる。 

②商品棚の商品バーコードを読ま

せる。 

③照合結果が間違っていれば、ビー

プ音と液晶画面のＮＧメッセージ

がお知らせします。 

バーコードデータ 

00012345000123450001234500012345    

バーコードデータ 

00012345000123450001234500012345    

照合照合照合照合    

日栄日栄日栄日栄インテックインテックインテックインテック株式会社株式会社株式会社株式会社    

ＮＬＮＬＮＬＮＬ９７２３９７２３９７２３９７２３ＣＫＣＫＣＫＣＫ    

出荷指示書 

棚から取り出した商品 
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４．メディカルでの照合 

医療現場において 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

リストバンドリストバンドリストバンドリストバンドとととと処方薬処方薬処方薬処方薬ののののバーコードバーコードバーコードバーコード照合照合照合照合    

医療現場医療現場医療現場医療現場でででで投薬投薬投薬投薬ミスミスミスミスをををを防止防止防止防止するするするする    【【【【問題問題問題問題】】】】医療現場において入院患者に間違えた薬を与えてしまった。 

 

【【【【解決解決解決解決】】】】バーコードによる照合により、患者のリストバンドと処方薬とをチ

ェックする事ができるため、投薬ミスを防ぐことができます。 

照合照合照合照合    

結果結果結果結果ＮＧＮＧＮＧＮＧ    

バーコードデータ 

000120001200012000123333    

ＮＬＮＬＮＬＮＬ９７２３９７２３９７２３９７２３ＣＫＣＫＣＫＣＫ    

バーコードデータ 

000120001200012000126666    

日栄日栄日栄日栄インテックインテックインテックインテック株式会社株式会社株式会社株式会社    

リストバンドの患者番号 

＜＜＜＜処方薬照合処方薬照合処方薬照合処方薬照合のののの例例例例＞＞＞＞    

①患者のリストバンドバーコードをハンデ

ィターミナルを使って読ませる。 

②処方薬のバーコードラベルを読ませる。 

③照合結果が間違っていれば、ビープ音と

液晶画面のＮＧメッセージがお知らせしま

す。 

点滴 
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５．製造現場でのバーコード照合 

ＩＣチップのリールの架け替え現場 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

＜＜＜＜実装機実装機実装機実装機ののののリールリールリールリール交換交換交換交換のののの例例例例＞＞＞＞    

①組付作業指示書の部品型番バーコード

をハンディターミナルを使って読ませる。 

②ＩＣチップのリールに貼ってあるバー

コードラベルを読ませる。 

③照合結果が間違っていれば、ビープ音と

液晶画面のＮＧメッセージがお知らせし

ます。 

製造製造製造製造ラインラインラインラインでのでのでのでのバーコードバーコードバーコードバーコード照合照合照合照合    

リールリールリールリールのののの掛掛掛掛けけけけ間違間違間違間違ええええをををを防止防止防止防止するするするする    【【【【問題問題問題問題】】】】部品名を目視による確認であったため、部品を間違えてライン

に投入してしまった。 

 

【【【【解決解決解決解決】】】】バーコードによる照合により、迅速に且つ確実に部品名を確認

できるため、ＩＣチップのリールの掛け間違え等、ラインへの投入ミス

を防ぐことができます。 

バーコードデータ 

00012345000123450001234500012345    

バーコードデータ 

00012345000123450001234500012345    

照合照合照合照合    

日栄日栄日栄日栄インテックインテックインテックインテック株式会社株式会社株式会社株式会社    

ＮＬＮＬＮＬＮＬ９７２３９７２３９７２３９７２３ＣＫＣＫＣＫＣＫ    

ＩＣチップのリール 
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６．異品種混入防止 

あ１：ｎ 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

バーコードバーコードバーコードバーコードのののの１１１１：ｎ：ｎ：ｎ：ｎ照合照合照合照合    

同一商品同一商品同一商品同一商品からからからから異品種異品種異品種異品種をををを取取取取りりりり除除除除くくくく    【【【【問題問題問題問題】】】】同じ商品を複数個梱包していて、商品名を目視で確認していたため、

別の商品が混入されて出荷してしまった。 

 

【【【【解決解決解決解決】】】】バーコードによる１：ｎ照合により、迅速に且つ確実に商品名を確

認できるため、異品種の混入を防ぐことができます。 

日栄日栄日栄日栄インテックインテックインテックインテック株式会社株式会社株式会社株式会社    

＜＜＜＜同同同同じじじじ商品商品商品商品のののの梱包作業梱包作業梱包作業梱包作業のののの例例例例＞＞＞＞    

①まず１個の商品バーコードをハンディター

ミナルを使って読ませる。 

②箱に詰め込みながら商品のバーコードを読

ませる。 

③商品の中に異品種があれば、ビープ音と液晶

画面のＮＧメッセージがお知らせします。 

バーコードデータ 

00012345000123450001234500012345    

バーコードデータ 

00067890000678900006789000067890    

照合照合照合照合    

結果ＮＧＮＧＮＧＮＧ    

ＮＬＮＬＮＬＮＬ９７２３９７２３９７２３９７２３ＣＫＣＫＣＫＣＫ    

元の商品 

梱包前の商品群 
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製造工程製造工程製造工程製造工程におけるにおけるにおけるにおける組立作業時間組立作業時間組立作業時間組立作業時間のののの履歴管理履歴管理履歴管理履歴管理    
ＮＬＮＬＮＬＮＬ９７２３９７２３９７２３９７２３ＤＣＤＣＤＣＤＣ    

日栄日栄日栄日栄インテックインテックインテックインテック株式会社株式会社株式会社株式会社    

①①①①担当者担当者担当者担当者をををを登録登録登録登録    

②②②②工程工程工程工程コードコードコードコードをををを読読読読みみみみ取取取取るるるる    

④④④④ＣＳＶＣＳＶＣＳＶＣＳＶイメージイメージイメージイメージ    

社員社員社員社員Ｎｏ，Ｎｏ，Ｎｏ，Ｎｏ，工程工程工程工程コードコードコードコード，，，，１１１１（（（（開始開始開始開始））））

／／／／２２２２（（（（終了終了終了終了））））    ，，，，年月日年月日年月日年月日    

作業時間作業時間作業時間作業時間のののの実績収集実績収集実績収集実績収集をををを簡素化簡素化簡素化簡素化するするするする    
【【【【問題問題問題問題】】】】製造にかかる作業時間を測る手段がなかった。 

 

【【【【解決解決解決解決】】】】バーコードによる作業データ収集により、簡単に且つ正確

に作業時間の履歴を残すことができるため、作業に負担をかけずに

時間を測ることができます。 

＜＜＜＜組立作業時間組立作業時間組立作業時間組立作業時間のののの管理管理管理管理のののの例例例例＞＞＞＞    

①あらかじめ担当者のバーコードをハンディターミナル

にセットしておく。 

②作業開始時／終了時に工程票の工程コードを読ませ、

開始時は１、終了時は２を入力する。 

③時間は自動的に取得される。 

④ＰＣにデータを転送し、同じ工程コードから２（終了）

－１（開始）でかかった時間を集計する。 
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イベントイベントイベントイベント来場者来場者来場者来場者のののの受付管理受付管理受付管理受付管理    
ＮＬＮＬＮＬＮＬ９７２３９７２３９７２３９７２３ＤＣＤＣＤＣＤＣ    

日栄日栄日栄日栄インテックインテックインテックインテック株式会社株式会社株式会社株式会社    

入場券入場券入場券入場券バーコードバーコードバーコードバーコード    

総合受付総合受付総合受付総合受付    

ＣＳＶＣＳＶＣＳＶＣＳＶイメージイメージイメージイメージ    

ブースブースブースブースＮｏ，Ｎｏ，Ｎｏ，Ｎｏ，チケットチケットチケットチケットＮｏ，Ｎｏ，Ｎｏ，Ｎｏ，    

    ，，，，年月日年月日年月日年月日    

＜＜＜＜展示会展示会展示会展示会のののの来場者受付来場者受付来場者受付来場者受付のののの例例例例＞＞＞＞    

①入場チケットのバーコードを読ませる。 

②ハンディターミナルの時計機能により、チェッ

クした年月日時分秒を自動的に取得。 

【【【【問題問題問題問題】】】】手作業でチケット半券を回収し集計していたため、集計作

業に時間がかかり、集計間違えをしてしまった。 

 

【【【【解決解決解決解決】】】】バーコードでの受付管理により、迅速に且つ正確にデータ

収集作業ができるため、受付作業をスピーディーに行うことができ

ます。 また、来場者の傾向・動線を追うことが出来ます。 

データデータデータデータ収集作業収集作業収集作業収集作業をををを簡素化簡素化簡素化簡素化するするするする    
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受講生受講生受講生受講生のののの出席者管理出席者管理出席者管理出席者管理    
ＮＬＮＬＮＬＮＬ９７２３９７２３９７２３９７２３ＤＣＤＣＤＣＤＣ    

データデータデータデータ収集作業収集作業収集作業収集作業をををを簡素化簡素化簡素化簡素化するするするする    

日栄日栄日栄日栄インテックインテックインテックインテック株式会社株式会社株式会社株式会社    

ＣＳＶＣＳＶＣＳＶＣＳＶイメージイメージイメージイメージ    

学生番号学生番号学生番号学生番号，，，，    ，，，，年月日年月日年月日年月日    

【【【【問題問題問題問題】】】】数百人規模の講義受講生がいる場合、出席を取るのに時間

がかかってしまい、また一人一人を認識しづらかった。 

 

【【【【解決解決解決解決】】】】バーコードでの出席者管理により、迅速に且つ正確に出席

者データが収集できるため、スピーディーに授業が始められるよう

になります。 

＜＜＜＜大学大学大学大学のののの講義講義講義講義のののの出席管理出席管理出席管理出席管理のののの例例例例＞＞＞＞    

①ハンディターミナルで学生証のバーコードを読ま

せる。 

②ＰＣにデータを転送して集計する。 
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廃棄物処理品廃棄物処理品廃棄物処理品廃棄物処理品のののの未回収未回収未回収未回収チェックチェックチェックチェック    
ＮＬＮＬＮＬＮＬ９７２３９７２３９７２３９７２３ＤＣＤＣＤＣＤＣ    

データデータデータデータ収集作業収集作業収集作業収集作業をををを簡素化簡素化簡素化簡素化するするするする    

日栄日栄日栄日栄インテックインテックインテックインテック株式会社株式会社株式会社株式会社    

回収回収回収回収ＢＯＸＢＯＸＢＯＸＢＯＸ    

顧 客 

貸貸貸貸しししし出出出出しししし    

回収回収回収回収    

データベースデータベースデータベースデータベース    データデータデータデータ    

照合照合照合照合    

ＣＳＶＣＳＶＣＳＶＣＳＶイメージイメージイメージイメージ    

ＢＯＸＢＯＸＢＯＸＢＯＸコードコードコードコード，，，，    ，，，，年月日年月日年月日年月日    

【【【【問題問題問題問題】】】】廃棄物処理において、客先に貸出した回収ＢＯＸの履歴

を追うことが出来なかった。 

 

【【【【解決解決解決解決】】】】バーコードでの回収管理により、正確にＢＯＸ回収のデ

ータ収集ができるため、データベースの元データと照合して未回

収ＢＯＸの確認ができるようになります。 

＜＜＜＜廃棄物処理品廃棄物処理品廃棄物処理品廃棄物処理品のののの未回収未回収未回収未回収チェックチェックチェックチェックのののの例例例例＞＞＞＞    

①回収ＢＯＸにバーコードラベルを貼り、ＰＣに登

録しておく。 

②客先にケースを預け、廃品を入れてもらう。 

③客先から廃品を回収しハンディターミナルで回収

ＢＯＸのバーコードを読み取る。 

④ＰＣ側で元のバーコードリストと回収したデータ

とを照合して未回収をチェックする。 
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図書館図書館図書館図書館のののの蔵書管理蔵書管理蔵書管理蔵書管理    
ＮＬＮＬＮＬＮＬ９７２３９７２３９７２３９７２３ＤＣＤＣＤＣＤＣ    

データデータデータデータ収集作業収集作業収集作業収集作業をををを簡素化簡素化簡素化簡素化するするするする    

日栄日栄日栄日栄インテックインテックインテックインテック株式会社株式会社株式会社株式会社    

ＣＳＶＣＳＶＣＳＶＣＳＶイメージイメージイメージイメージ    

書物書物書物書物コードコードコードコード，，，，    ，，，，年月日年月日年月日年月日    

 
書物書物書物書物のののの管理管理管理管理ラベルラベルラベルラベル    

【【【【問題問題問題問題】】】】書棚の書物の棚卸を手書きのリストで当たっていたため、

集計に時間がかかった。 

 

【【【【解決解決解決解決】】】】バーコードでの書物の管理により、迅速に且つ正確に書棚

にある書物の収集ができるため、棚卸作業がスピーディーに行える

ようになります。 

＜＜＜＜書物書物書物書物のののの棚卸棚卸棚卸棚卸のののの例例例例＞＞＞＞    

①書棚にある書物のバーコードをハンディターミナ

ルで読み取る。 

②ＰＣにデータを転送して書物のリストを集計す

る。 
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商品棚商品棚商品棚商品棚からのからのからのからのピッキングピッキングピッキングピッキングののののバーコードバーコードバーコードバーコード収集収集収集収集    
ＮＬＮＬＮＬＮＬ９７２８９７２８９７２８９７２８ＷＢＷＢＷＢＷＢ    

①①①①納入先納入先納入先納入先コードコードコードコード    

②②②②ＪＡＮＪＡＮＪＡＮＪＡＮコードコードコードコード    

③③③③個数個数個数個数・・・・数量数量数量数量    
出荷指示書出荷指示書出荷指示書出荷指示書    

日栄日栄日栄日栄インテックインテックインテックインテック株式会社株式会社株式会社株式会社    

ＣＳＶＣＳＶＣＳＶＣＳＶイメージイメージイメージイメージ    

送送送送りりりり先先先先コードコードコードコード，，，，品番品番品番品番，，，，数量数量数量数量    ，，，，年月年月年月年月

日日日日    

【【【【問題問題問題問題】】】】出荷の履歴を残す作業が手書きで大変手間であったた

め、出荷作業に時間がかかってしまった。 

 

【【【【解決解決解決解決】】】】バーコードによる履歴収集により、迅速に且つ正確に

品番や数量の履歴を残すことができるため、出荷作業をスピー

ディーに行うことができます。 

＜＜＜＜事務用品事務用品事務用品事務用品のののの出荷出荷出荷出荷のののの例例例例＞＞＞＞    

①納入する客先／場所のバーコードをハンディタ

ーミナルを使って読ませる。 

②商品に貼ってあるＪＡＮコードを読ませる。 

③数量を入力し、次の工程へ。 

出荷出荷出荷出荷履歴履歴履歴履歴のののの収集収集収集収集をををを簡素化簡素化簡素化簡素化するするするする    
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バーコードバーコードバーコードバーコードによるによるによるによる棚卸作業棚卸作業棚卸作業棚卸作業のののの簡素化簡素化簡素化簡素化    
ＮＬＮＬＮＬＮＬ９７２８９７２８９７２８９７２８ＷＢＷＢＷＢＷＢ    

①①①①棚卸票発行棚卸票発行棚卸票発行棚卸票発行    

②②②②棚卸棚卸棚卸棚卸のののの実施実施実施実施    

③③③③バーコードバーコードバーコードバーコードでででで読読読読みみみみ取取取取りりりり    

日栄日栄日栄日栄インテックインテックインテックインテック株式会社株式会社株式会社株式会社    

④④④④ＣＳＶＣＳＶＣＳＶＣＳＶイメージイメージイメージイメージ    

棚番棚番棚番棚番，，，，品番品番品番品番，，，，数量数量数量数量    ，，，，年月日年月日年月日年月日    

【【【【問題問題問題問題】】】】棚卸の集計作業が手書きで大変手間であったため、

集計に時間がかかってしまった。 

 

【【【【解決解決解決解決】】】】バーコードによる履歴収集により、迅速に且つ正確

に品番と数量の入力することができるため、集計作業をスピ

ーディーに行うことができます。 

＜＜＜＜棚卸作業棚卸作業棚卸作業棚卸作業のののの例例例例＞＞＞＞    

①あらかじめ棚卸票を発行しておく。 

②作業者は商品を数えて同商品名の棚卸票に実数を書き

込み、現品票は商品に貼り、集計票を集める。 

③集計した棚卸票のバーコードをハンディターミナルを

使って読ませ、実数を入力する。 

④ＰＣにデータを転送し、理論在庫数とマッチングさせ

る。 

品番品番品番品番・・・・数量入数量入数量入数量入力力力力をををを簡素化簡素化簡素化簡素化するするするする    
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製造工程製造工程製造工程製造工程におけるにおけるにおけるにおける組立作業時間組立作業時間組立作業時間組立作業時間のののの履歴管理履歴管理履歴管理履歴管理    
ＮＬＮＬＮＬＮＬ９７２８９７２８９７２８９７２８ＷＢＷＢＷＢＷＢ    

日栄日栄日栄日栄インテックインテックインテックインテック株式会社株式会社株式会社株式会社    

②②②②工程工程工程工程コードコードコードコードをををを読読読読みみみみ取取取取るるるる    

③③③③時間時間時間時間をををを入力入力入力入力    

１２６１２６１２６１２６分分分分    

①①①①担当者担当者担当者担当者をををを登録登録登録登録    

ＣＳＶＣＳＶＣＳＶＣＳＶイメージイメージイメージイメージ    

社員社員社員社員Ｎｏ，Ｎｏ，Ｎｏ，Ｎｏ，工程工程工程工程コードコードコードコード，，，，かかったかかったかかったかかった時間時間時間時間    ，，，，年月日年月日年月日年月日    

作業時間作業時間作業時間作業時間のののの実績集計実績集計実績集計実績集計をををを簡素化簡素化簡素化簡素化するするするする    
【【【【問題問題問題問題】】】】製造にかかる作業時間を測る手段がなかった。 

 

【【【【解決解決解決解決】】】】バーコードによる作業データ収集により、簡単に且つ正確

に作業時間の履歴を残すことができるため、作業に負担をかけずに

時間を測ることができます。 

＜＜＜＜組立作業時間組立作業時間組立作業時間組立作業時間のののの管理管理管理管理のののの例例例例＞＞＞＞    

①あらかじめ担当者のバーコードをハンディターミナルにセッ

トしておく。 

②作業終了時に工程票の手配番号バーコードを読ませまる。 

③かかった時間を１０キーで入力する。 時間は作業者の自己申

告になる。 

④ＰＣにデータを転送して手配番号と時間を集計する。 
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イベントイベントイベントイベント来場者来場者来場者来場者のののの受付管理受付管理受付管理受付管理    
ＮＬＮＬＮＬＮＬ９７２８９７２８９７２８９７２８ＷＢＷＢＷＢＷＢ    

日栄日栄日栄日栄インテックインテックインテックインテック株式会社株式会社株式会社株式会社    

②②②②チケットバーコードチケットバーコードチケットバーコードチケットバーコード    

①①①①ブースブースブースブースＮｏ．Ｎｏ．Ｎｏ．Ｎｏ．    

ＣＳＶＣＳＶＣＳＶＣＳＶイメージイメージイメージイメージ    

ブースブースブースブースＮｏ，Ｎｏ，Ｎｏ，Ｎｏ，チケットチケットチケットチケットＮｏ，Ｎｏ，Ｎｏ，Ｎｏ，    

    ，，，，年月日年月日年月日年月日    

データデータデータデータ収集作業収集作業収集作業収集作業をををを簡素化簡素化簡素化簡素化すすすするるるる    
【【【【問題問題問題問題】】】】手作業でチケット半券を回収し集計していたため、集計作業に時

間がかかり、集計間違えをしてしまった。 

 

【【【【解決解決解決解決】】】】バーコードでの受付管理により、迅速に且つ正確にデータ収集作

業ができるため、受付作業をスピーディーに行うことができます。 また、

来場者の傾向・動線を追うことが出来ます。 

＜＜＜＜展示会展示会展示会展示会ののののセミナーセミナーセミナーセミナー出席者受付出席者受付出席者受付出席者受付のののの例例例例＞＞＞＞    

①あらかじめセミナーのブースＮｏのバーコード

をハンディターミナルを使って読ませておく。 

②入場チケットのバーコードを読ませる。 

③ハンディターミナルの時計機能により、チェッ

クした年月日時分秒を自動的に取得。 
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出荷時出荷時出荷時出荷時ののののシリアルシリアルシリアルシリアルＮｏＮｏＮｏＮｏ管理管理管理管理    
ＮＬＮＬＮＬＮＬ９７２８９７２８９７２８９７２８ＷＢＷＢＷＢＷＢ    

日栄日栄日栄日栄インテックインテックインテックインテック株式株式株式株式会社会社会社会社    

②②②②シリアルシリアルシリアルシリアルＮｏＮｏＮｏＮｏ    

①①①①商品商品商品商品コードコードコードコード    

ＣＳＶＣＳＶＣＳＶＣＳＶイメージイメージイメージイメージ    

商品商品商品商品コードコードコードコード，，，，シリアルシリアルシリアルシリアルＮｏ，Ｎｏ，Ｎｏ，Ｎｏ，    

    ，，，，年月日年月日年月日年月日    

＜＜＜＜商品商品商品商品ののののシリアルシリアルシリアルシリアルＮｏＮｏＮｏＮｏのののの登録登録登録登録のののの例例例例＞＞＞＞    

①商品コードをハンディターミナルを使って読ま

せる。 

②シリアルＮｏのバーコードを読ませる。 

③ハンディターミナルの時計機能により、チェッ

クした年月日時分秒を自動的に取得。 

【【【【問題問題問題問題】】】】出荷時に商品のシリアルＮｏを手書きで控えていたため、作業が

負担であった。 

 

【【【【解決解決解決解決】】】】バーコードでのシリアルＮｏ管理により、迅速に且つ正確にシリ

アルＮｏの収集作業ができるため、出荷作業をスピーディーに行うことが

できます。 

データデータデータデータ収集作業収集作業収集作業収集作業をををを簡素化簡素化簡素化簡素化するするするする    


